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ONET é&r ett regionalt
energikontor inom Region-
férbundet Orebro 13n, som
arbetar for energieffektivi-
sering och 6kad andel
fornybar energi. En viktig
del av verksamheten ar att
sprida information och driva
projekt.

Kontaktinformation:
Regionférbundet Orebro I3n
ONET Energikontoret

701 83 Orebro

Telefon: 019/602 63 00
www.onet.energi.org




Inledning

Med denna sammanstallning vill vi stimulera fler féretag att arbeta
med energieffektivisering genom att visa pa praktiska exempel pa
besparingspotentialer. Energianalyserna och atgardsférslagen som
presenteras har tagits fram i ett projekt som syftat till att stimulera
energieffektivisering i industrin och utbilda energirddgivare och
nyckelpersoner pa féretagen. Sammanfattningar av évriga energi-
analyser finns pd Energikontoret Orebro lans webbplats:
www.onet.energi.org.

22 foretag har deltagit i projektet. 310 atgarder har féreslagits med
kvantifierade besparingar pa 19 procent av den totala elanvandningen
och 11 procent av varmeanvandningen. Dessutom féreslas att 23 400
MWh olja, gas och el konverteras till fjarrvarme eller bioenergi. Totalt
ger dessa atgarder en minskning av koldioxidutslappen med 18 400
ton per ar. Utslappen fran elanvdndning antas motsvara 1 kg
koldioxid/kWh el, grundat pa att marginalelproduktionen i det
nordiska och europeiska elsystemet baseras pa kolkondenskraft med
&g verkningsgrad.

Energianalyserna grundas pa insamlade data och matningar utférda
ute pa féretagen. De ekonomiska berdkningar som redovisas har
bygger i de flesta fall pa féretagens faktiska energikostnader. | ndgra
fall har schablonpriset 50 6re/kWh el anvants for att tydligare redovi-
sa mojliga kostnadsbesparingar.

Projektet har finansierats av Statens Energimyndighet samt av med-
verkande féretag. Lansstyrelsen i Orebro 18n och Regionférbundet
Orebro 1&n har bidragit till projektets tillkomst och spridning av infor-
mation.

Trevlig lasning !

Peter Aslund, projektledare
Regionforbundet Orebro lan




Finspangs
Allmekano

Finspangs Allmekano &r ett
litet verkstadsforetag for
skdrande bearbetning, bela-
get i Lotorp strax norr om
Finspang. Genom svarvning,
frasning och borrning till-
verkas maskindetaljer och
prototyper i olika material.
Foretaget har 15 anstdllda.

Bergsikert att spara

Finspangs Allmekano anvinder sig av flera olika
uppvarmningssystem. Ett byte till ett mer enhetligt
system, till exempel bergvarme, skulle kunna min-
ska driftskostnaderna med upp till 65 procent.

Sedan januari 2006 &r Finspangs Allmekano kvali-
tetscertifierat enligt ISO 9001 och man siktar pa att
inom kort bli miljocertifierade enligt ISO 14001.

Foretaget har en uppvarmd lokalyta pa 735 m?
med flera olika uppvarmningssystem. | det nyreno-
verade kontorshuset har nyligen en bergvarmepump
installerats och energikostnaden har minskat.

Verkstadslokalen varms huvudsakligen med tva el-
pannor (varav en oljepanna med elpatron) pa sam-
manlagt 20 kW kopplat till ett vattenburet system.
Dessutom finns tva el-aerotemprar. | omkladnings-
rummet har nyligen elslingor lagts i golvet.

For att fa en mer enhetlig uppvarmning med fun-
gerande styr- och reglerfunktion kommer byte av
uppvarmningssystem att ske. Installation av pellets-
varme, berg- eller luft/vattenvarmepump skulle
kunna minska driftskostnaden med upp till 65 pro-
cent. Foretaget 6vervager nu att ga vidare med
bergvarme.

Energianvdndning, MWh/ar
FINSPANGS ALLMEKANO AB

Oversyn av virmedistribution
Distributionssystemet i verk-
stadslokalerna har gammal
reglerutrustning med dalig
reglerfunktion. Ett antal vatten-
burna aerotemprar som kan ta
hela varmebehovet i verkstads-
lokalerna foéreslas ersatta de
befintliga el-aerotemprarna.
Distributionssystemet  bor
vara dimensionerat sd att de
nuvarande elradiatorerna kan
tas bort. Ett ombyggt distribu-
tionssystem minskar energibe-
hovet. En del radiatorer gar i




65 procent av driftskostnaden

FINSPANGS
ALLMEKANO
AB

dagslaget for fullt pa grund av dalig reglerfunktion i
systemet. Flera &r felplacerade och star skymda bak-
om maskiner sa att varmen de alstrar inte kommer
till nytta. Dessa atgéarder kan minska energibehovet

med cirka 10 procent.

Fler mojligheter
Foéretaget byter nu ut aldre belysningsar-
maturer mot nya effektiva med T5-rér fér
minskad elférbrukning och ett battre ljus-
utbyte.

N&rvarostyrning/sektionering av belys-
ningen &r en mojlighet i omkladningsrum
och andra oregelbundet anvanda lokaler.

B 735 m!

ruksarea

Elférbrukning exkl varme 84 MWh
Elférbrukning/m? prod 114 kWh/m?
Varmeanvandning, el 124 MWh
Varmeanvandning/m? 169 kWh/m?
Total energianvandning 208 MWh

Total energianvdndning/m? 283 kWh/m?
Varmvattenférbrukning 12 MWh

Foretagets kontaktperson:
Kurt Thunberg, VD



lonBond Sweden
AB, Linkdping

Mojligt att minska

lonBond Sweden AB ingar i
koncernen lonBond AG med
sate i Olten, Schweiz.
lonBond Sweden AB har se-
dan 1984 varit engagerad i
utveckling av tillampningar
av tunnfilmsteknik inom till-
verkningsindustrin. Med me-
toder som CVD och PVD har
foretaget utvecklat industri-
ella I6sningar inom en lang
rad industrigrenar. Foretaget
har ett 20-tal anstallda i Lin-
koping, dar belaggnings-
centrum dr lokaliserat.

lonBond, som har en relativt energikravande pro-
duktion, har potential att minska sin elférbrukning
med omkring en fjdrdedel.

En atgird &r att minska tomgangsdriften som ar
en riktigt energislukare.

Med moderna och helt datastyrda beldggnings-
utrustningar utvecklar och tillverkar féretaget avan-
cerade ytbeldggningar med inriktning mot verktyg
och tribologiska tilldmpningar (tribologi ar laran om
ndétning, smérjning och friktion).

Projektet har kartlagt féretagets elanvandning
samt analyserat mojligheter och féreslagit atgarder
for att minska energianvandning, minska effekt-
uttag, minska energikostnader och minska miljépa-
verkan. En rad atgarder har foreslagits.

Den tekniska potentialen fér elenergibesparing ar
cirka 300 MWh av den totala elanvédndningen 1163
MWh, eller omkring 100 00O kronor.

Minskning av tomgangsdrift

Tomgangseffekten for produktionsmaskinerna ar i
storleksordningen 50 kW, vilket ger en energikost-
nad av cirka 115 000 kronor per ar under icke pro-
duktionstid, en femtedel av den totala elanvand-
ningen i foretaget.

Det &r svart att beddéma hur stor del av tom-
gangsdriften som kan minskas, men férmodligen
handlar det om nérmare hélften. Fortsatta under-
sOkningar kommer att visa vilka maskiner som kan
stdngas av helt och vilka som kan klara sig med en
lagre effekt utan att dventyra processen.

Den storsta enskilda »tomgangsférbrukaren« an-
vander drygt 105 MWh under de 4 760 timmar som
inte &r produktionstid varje ar. Maskinen anvands
inte varje dag, vilket gor att besparingspotentialen
formodligen &r stérre &n 50 procent.

Genom minskad tomgangsdrift minskar ocksa kyl-
behovet, vilket spar ytterligare energi.




elforbrukningen en fjirdedel

Process Potentiell Potentiell Potentiellt Potentiell

effekt- elbesparing minskat kostnads-

reduktion CO-utslapp minskning
Kyla - 45 MWh  (42%) 45000 kg/ar 21 000 kr/ar
Ventilation - 16 MWh  (23%) 16 000 kg/ar 7600 kr/ér
Tvatt & tork 31,5kW* | 40 MWh=* (100%) 38800 kg/ar okdnt
Processvarmvatten 12 kW* | 43 MWh* (100%) 41700 kg/ar okdant

Tomgangsdrift hos =

processmaskiner 100 MWh  (45%) 100 000 kg/ar Ca 50 000 kr/ar
Tryckluftkompressorer = 30 MWh  (48%) 30000 kg/ar 14000 kr/ar
Belysning 10kW | 30 MWh (43%) 30000 kg/ar 14000 kr/ar
Totalt Ca50kW | Ca 305 MWh/ar Ca 305 ton/ar | Ca 100 000 kr/ér

* El ersatts i detta fall med fjarrvarme, vilket ger ett battre utnyttjande av priméarenergi, dvs en
minskad resursférbrukning och miljopaverkan. Det &r dock osakert om det pa kort sikt sénker
energikostnaderna.

Foretagets kontaktperson:
Greger Hakansson, VD



C__)Ie Flensted AB,
Sdeshdg Effektiva armaturer

Ole Flensted AB ar ett medel-

stort foretag i livsmedels- Redan fér sju ar sedan lit féretaget en konsult se
branschen som foéradlar over energianvdandningen. Resultatet blev att man
potatis. Foretaget har funnits fokuserade pa att minska vattenférbrukningen, som
sedan 1964 och ar kdant som man lyckats halvera de tva senaste aren. Blas-
»Vatternpotatis«. Féretaget maskinen i reningsverket har bytts ut, vilket min-
har 45 anstillda. skat elanvdndningen med 70-80 procent. Lyfter
man blicken uppat finns mer pengar att himta...

Den uppvarmda ytan ar 6 580 m? en kontorslokal
och en produktionslokal. Elanvdndningen uppgar till
2 652 MWh/ar. Fér att producera dnga anvander
man i huvudsak gasol - men ocksa olja. Prislappen
pa angan &r drygt 3 miljoner kronor.

De atgarder som féreslas i energianalysen ar bland
annat att utnyttja spillvdrmen, se &ver tryckluften,
effektivisera belysningen, byta torkningsmetod till
atervunnen varmluft och behovsstyra omrérning.
Dessa atgarder skulle tillsammans minska elanvand-
ningen med omkring 670 MWh/ar och minska be-
hovet av gasol respektive olja. Som miljébonus min-
skar de arliga koldioxidutslappen med 670 ton.

Belysningen be-
star till storsta de-
Energianvéndning, MWh/ar len av lysror, 58 W
OLE FLENSTED AB, ODESHOG och 36 W. Av elfor-
brukningen gar 7
procent eller 218
MWh/ar till belys-
ningen. | flera ut-
rymmen ar den in-
stallerade effekten
mer &n dubbelt sa
hég som rekom-
menderat.

| den relativt ny-
renoverade kon-
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ar alltid en lysande idé

vudsak installerat T5-lysrér. Nér belysningen i évrigt
ska bytas ut bér nya effektiva armaturer med T5-r6r
véljas. Det ar da mojligt att klara erforderlig belys-
ningsnivéd med en installerad effekt pa omkring 5-7
W/m?. Besparingspotentialen ar ca 72 MWh/ar (el),
minskad effekt 13 kW.

Narvarostyrning eller sektionering av belysning
kan eventuellt anvandas i lunchrum, flaktrum, pann-
rum och andra utrymmen som anvands oregelbun-
det. En minskning av drifttiden med omkring 30 pro-
cent i Ilunchrum och personalutrymmen ger
6 MWh/ar i elbesparing.

Foretagets kontaktperson:
Hans Gustavsson, VD



Sterisol AB,
Vadstena Med virmevixling

Sterisol AB ar ett foretag
som tillverkar och Pa Sterisol finns en besparingspotential pa dver
marknadsfér hudvards- 100 MWHh per ar i att installera vattenburen virme-
produkter. Foretaget har véaxling och att tata tryckluftsldckaget.
funnits sedan 1977 och de
huvudsakliga produkterna ar Tillverkning, laboratorium, kontor och lager ryms pa
tval, schampo och hudkridm 6 885 m2 Den totala energianvandningen ar 2 080
utan konserveringsmedel. MWh. El- och oljeanvandningen &r bada drygt 1 000
Totalt finns 60 anstallda. MWh/ar. Varme produceras i en oljeeldad angpanna.
Sterisol ar certifierat enligt ISO 9001 och ISO
14001, dessutom enligt GMP (Good Manufacturing
Practice) som &r lakemedelsindustrins speciella kva-
litetsmatt. Ett av de nuvarande miljdmalen &r att hit-
ta alternativ till olja for uppvarmning.

Val av uppvarmningssystem
Behovet av vdrme och varmvatten ar cirka 1076
MWh/ar. | tabellen pa nésta sida redovisas ungefarli-
ga driftkostnader fér nagra olika alternativ. Drifts-
kostnaden fér de olika
uppvarmningssystemen
maste sedan vagas mot
investeringskostnaden.
Pumpning och omrér-
Energianvindning, MWh/ar ning ar de processer som
STERISOL AB, VADSTENA forbrukar nast mest el, 255
MWh/&r efter ventilatio-
nen. Den stoérsta férbruk-
ningen star 10 stycken om-
rorare foér. Genom att
behovsstyra, tidsstyra och
optimera omrérningen
skulle man vid en minskad
drifttid pa 20 procent min-

57 ska elanvandningen med
31 44 MWh/ar.
16 12
& (\\“Q & Kylvatten aret runt
& gf \@\9 & Tryckluft anvands idag till
& i@@q férpackningsmaskiner
)

med mera och den totala




kan spillvirme nyttjas aret om

Val av uppvarmningssystem - kalkyl driftskostnad

Elpanna: 1076 000 kr/ar (Kalkylpris el: 1 kr/kWh)

Olja: 720 000 kr/ar

Bergviarme: 377 00O kr/ar (Inképt energiméngd minskar med omkring 65%,
fran cirka 1 076 till 377 MWh/ar)

Pellets: 422 000 kr/ar + sotning (Pelletspris: ca 1 600 kr/ton, behov: 264 ton)

Fjérrvdrme: 570 000 kr/ar (Pris: 530 kr/MWh)
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energianvandningen ar 137 MWh/ar. For tryckluften ’ ’

finns det tva kompressorer, varav den ena endast

fungerar som st6d. Idag atervinns spillvarmen via luf- Det har varit rm‘i[digt

ten. Att installera vattenburen varmevaxling (ca 80°C positivt att delta i projektet
varmvatten) innebér att man kan utnyttja varmen ocbﬁen energiana{ys.
hela aret, dels till tappvarmvatten sommartid, dels till Arbetetliggerbeltilinje
lokalkomfort under den kalla arstiden. Besparings- med vért miljsarbete och

potentialen beraknas till 68 MWh.
Tryckluftslackaget uppmattes till 42,3 kW i el-

effekt. Det innebéar att det finns en besparingspo- )

tential pa 104 MWh/ar att jobba med. - Per Franzen

vdr ambition att minska

energifirbrukningen.

Foretagets kontaktperson:
Per Franzén, produktionschef



Vermaplast AB,
Soderkdéping

Vermaplast AB i S6derképing
ar ett tillverkningsforetag
som startades 1985 och
tillverkar cirka 100 ton
precisionsformsprutade
plastdetaljer per ar. Den
arliga energianvandningen

ar uteslutande el och var

923 MWh ar 2005.

El-formsprutor ger

Sammantaget finns det en elbesparingspotential
pa 328 MWh eller 35 procent, visar energianalysen
for foretaget Vermaplast AB.

Det skulle medfdéra 328 ton ldgre arsutslapp av
koldioxid.

Foretaget har 25 anstéllda med en arsomséattning pa
ca 25 miljoner.

Uppvarmning sker med direktverkande el i kon-
torslokalerna och med el-batterier i ventilationsagg-
regaten samt luftvdrmepumpar i 6vriga lokaler.

Formsprutorna stora elférbrukare!

Att smalta och forma plast &r en energikrédvande
process. Vermaplast har 16 formsprutor som till-
sammans férbrukar 438 MWh elenergi till en kostnad
av 220 000 kronor. Fjorton av dessa ar hydrauliska,
de tva helt elektriska &r betydligt eleffektivare. Att
helt ga 6ver till elektriska formsprutor skulle ge en
arlig elbesparing pa 150 MWh eller cirka 75 000 kro-
nor. Byts pa sikt alla ut ndr man 16 procent energibe-
sparing per ar.

Energianvéndning, MWh/ar
VERMAPLAST AB

Spill- och fjarrvarme

kan ersatta el
Byggnaderna har inget
vattenburet varmesystem.
Uppvarmningen gérs med
direktel via aerotemprar
eller vérmepump av typen
luft/Iuft utplacerade i loka-
ler och kontor dar varme-
tillskott behovs. | produk-
tionshallen finns ett tem-
peraturdverskott som ven-
tileras bort i ett FTX-
aggregat med roterande
varmevaxlare. Samtidigt
féors varme bort fran form-
sprutningsmaskinerna via




effektivare energianvindning

Nyckeltal 2005

Bruksarea 3000 m?
Elférbrukning 923 MWh
Elférbrukning/m? 308 kWh/m?
Varmeanvandning, komfort (el) 120 MWh
Varmeanvandning/m? 40 kWh/m?
Vattenforbrukning 460 m?

ett kylaggregat vars kondenseringsvarme inte ater-
anvands, troligen for att fastigheten inte har vatten-
buren varme.

Méjligheten att utnyttja dverskottsvarme till lokal-
uppvarmning boér studeras ytterligare, liksom alter-
nativet fjarrvarme. Det ar atgarder som kan minska
elanvandningen med omkring 120 MWh.

Foretagets kontaktperson:
Helmut Burkhard, R&D



Orsitters
b UL Modern flispanna

Orsatters Foretagspark AB i

Atvidaberg bestar av fyra Hér finns det pengar att tjdna pa att uppgradera
foretag. Dessa ar Aluform AB, vdérmeanlaggningen.

AsO AB, Atvidabergs Hus- En modern flispanna kan ersitta dver en tredje-
komponenter AB och del av den totala elférbrukningen.

Orsatters Foretagspark som

ager fastigheterna. Aluform Fastigheterna inom f6retagsparken har en upp-
tillverkar aluminiumformar foér varmd yta pé cirka 4 360 m% AsO/Aluforms bygg-
livsmedelsindustrin. ASO &r nad ar pa 2 036 m?, relativt valisolerad for att vara en
en grossist, som tillhandahal- industri- och lagerlokal. Kontoret och personalut-
ler allt fran arbetskliader och rymmen har modern standard.

dekorationer till choklad och Atvidabergs Huskomponenter har flera byggnader
praliner for konditorier och och kallférrad inom féretagsparken.

bagerier. Atvidabergs Hus-

komponenter ar kant for sina Ny flispanna bra fér ekonomin och miljén
»taklyft« och kompletta pre- Idag finns en gemensam varmeanldggning besta-
fabricerade smahus med ende av en éldre vedpanna kompletterad med en
varunamnet Atvidabergshus. ackumulatortank och en elpanna pa 150 kW. Ved-
Antalet anstaéllda i parken ar eldning &r det huvudsakliga uppvarmningssattet. En
41 personer. del av foretagens spillvirke anvands. Med den nuva-
rande pannan och den underdimen-
sionerade ackumulatortanken &r ved-
eldning mycket arbetskravande.

En modern flispanna som fyller da-
__Energianvéndning, MWh/ar gens miljdkrav &r effektivare, mer eko-
ORSATTERS FORETAGSPARK AB . - «

nomisk och ger avsevart lagre utslapp.
Kompletterad med en flistugg kan allt
spillvirke, cirka 30 m® hanteras av
foretaget. Spillvirket kan da ersatta
153 MWh elvdrme per ar samt olja
(1,8 m®).

Den rérliga kostnaden for flis ar cir-
ka 55-60 procent lagre an el eller olja!
Investeringen skulle innebara att mil-
j6belastningen skulle minska med cir-
ka 200 ton koldioxid per &r.

Stora tryckluftslackage

Foretagens tva kompressorer svarar
for 80 MWh av elférbrukningen, lika
mycket som belysningen.




kan spara en tredjedel

Lénsamma atgarder &r att tata lackagen som é&r
stora. Nastan 50 procent av kompressorernas elan-

vandning gar at till att halla trycket uppe
pa grund av lackage.

Detta ar ingen ovanlig situation. Flera
undersdkningar visar att endast 5-10
procent av den tillférda elen resulterar i
mekaniskt arbete! Att, om magjligt, byta
till elverktyg med cirka 90 procent
verkningsgrad ar darfér ofta I6nsamt.

Nyckeltal 2005

Bruksarea 4360 m?
Elférbrukning 415 MWh
Elférbrukning/m? 95 kWh/m?
Varmeanvandning; 1,8m° olja,

100 m® ved, 180 MWh el 283 MWh
Varmeanvandning/m? 65 kWh/m?
Total energianvandning 518 MWh

Foretagets kontaktperson:
Fredrik Akrans, VD
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